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Bridas deslizables (Slip O
n)

Las bridas deslizables tam
bién conocidas usualm

ente por su nom
bre en inglés Slip O

n Flange. Las m
ism

as son preferidas por m
uchos usuarios frente a las bridas W

elding N
eck por su bajo costo inicial 

y facilidad de instalación. Existen en un am
plio rango de diám

etros y para bajas presiones. La unión entre la cañería y la brida se logra m
ediante una doble soldadura. La cañeria ingresa dentro de la brida 

y se suelda a filete el borde de la brida con el borde exterior de la cañeria y tam
bién se suelda a filete el interior de la brida al extrem

o de la cañeria. La resistencia calculada bajo presión es 
aproxim

adam
ente 2/3 de una brida W

elding N
eck.

 A diferencia de la brida W
elding N

eck, está brida no posee un asiento para que apoye la cañería y por ello requiere una doble soldadura. Am
bas soldaduras al ser de tipo filete no pueden ser 

inspeccionadas por radiografía pero si m
ediante el ensayo de Partículas M

agnéticas, Ultrasonido y m
ediante el ensayo de Tintas Penetrantes. Las bridas Slip On requieren m

uy poco espacio longitudinal
en la línea para ser m

ontadas. En algunas disposiciones, debido al poco espacio el uso de una brida de tipo Slip On es la única opción. Adem
ás no requieren un corte exacto de las cañerías y presentan 

m
enor dificultad en el alineado de las cañerías.

 Aplicaciones típicas: Son utilizadas para fluidos a baja presión y de bajo riesgo en caso de fugas. Es usual encontrarlas en líneas de agua de enfriam
iento, líneas de agua en caso de incendio, líneas de aire 

com
prim

ido a baja presión y líneas de proceso com
o vapor, petróleo, gases, condesados, etc, siem

pre que estén a baja presión. Se seleccionan para diám
etros m

ayores iguales a 2 1/2".
 Ventajas: Bajo costo inicial y facilidad en el m

ontaje. Ocupan el m
ínim

o espacio longitudinal para una brida. Existen en un am
plio rango de diám

etros.
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N
El Pasam

uro Telescópico de m
ontaje y desm

ontaje es una unión de tubos
em

bridados por su diseño perm
ite com

pensar las desviaciones dim
ensionales que se producen

en el m
ontaje de cualquier tipo de instalacion hidráulica realizada m

ediante tubería rígida.

RANGO M
AXIM

O DE AJUSTE 600 m
m

.

LARGO 1.200 m
m

.  (VARIABLE)

LARGO 500 m
m

. (VARIABLE)
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